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Laminazione multipla -+ Multi Lamination w Ligne de laminage multiple ~~ Linea de laminado multiple = Multi Lamination

3700

zione e la lunghezza della linea dipende dallo spessore finale della pasta da ottenere. Per questo motivo la linea di laminazione multipla puo essere costruita con 2 - 4
0 6 testate di laminazione e sfarinatori automatici 5
2= The MULTI LAMINATION LINE allows production of a continuous sheet of dough of required thickness. The number of lamination heads and length of the line depend '
on the thickness of dough to obtain. For this reason the multi lamination line can be assembled with 2 - 4 or 6 lamination heads and automatic flour dusters

W 1 La LIGNE DE LAMINAGE MULTIPLE permet de produire une bande de pate continue laminée sur une épaisseur choisie.

Le nombre de tétes de laminage et la longueur de la ligne dépendent de I'épaisseur finale du produit qu'on veut obtenir. Elle peut donc étre réalisée avec 2 - 4 ou 6 tétes - - 1
de laminage avec farineurs automatiques

7= La LINEA DE LAMINADO MULTIPLE permite de producir una banda de masa continua laminada sobre un espesor requerido. El nimero de cabezas de laminado y la
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V/ I % La LINEA DI LAMINAZIONE MULTIPLA permette la produzione di una banda continua di pasta laminata dello spessore desiderato. Il numero delle testate di lamina-
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W La linea laminazione multipla & disponibile in versione da 2 - 4 o 6 gruppi di laminazione

. . : ) } ) ; ; O SIS The multi lamination line is available with 2 - 4 or 6 lamination groups ﬂ
longitud de la linea depende del espesor final del producto que se quiere obtener. Puede pues realizarse con 2 - 4 § 6 cabezas de laminado con harinadores automaticos R 1 La ligne de laminage multiple est disporible avec 2 - 4 ou 6 groupes de laminage é

"= JInHua nammHauun MULTI LAMINATION npeaHa3sHayeHa Ans NosyyeHUs HenpepbiBHON TECTOBOW SIeHTbl 3a4aHHOMN TOLWMHbI.
KonuyecTBo ronoBoK-1aMMHATOPOB U AJIMHA JIMHWUM 3aBUCUT OT HEOOXOAMMONM 3aKa3uuKy TOJLMHbI TECTOBOW JIEHTbI U MOXET
ocHawartbca 2-MA, 4-Ma U 6-10 rONOBKaAMU-TAMMHATOPAMMN M AaBTOMATUYECKMMU MYKOMOACHINLLUKAMMN

T2 Lalinea de laminado miltiple esta disponible con 2 - 4 6 6 cabezas de laminado
" lyHua namuuauum MULTI LAMINATION MoxeT ocHawatbcs 2-Ms, 4-Ms Uam 6-10 rosoBkamMm-naMmHaTopamm

Caratteristiche Tecniche / Technical features / Caractéristiques techniques / Datos tecnicos / TeXHUY@CKME XapaKTEPUCTUKM

Diametro cilindri di laminazione / Lamination cylinder diameter mm
Diametre cylindres de laminage / Diametro de los cilindros / luameTp Banos mm

840123

Larghezza tappeto / Conveyor belt width mm

o 700
Largeur tapis / Anchura de las lonas / LLinpuHa TpaHCnopTepHOW NeHThI mm

Velocita variabile con inverter mt./min. /Variable speed with inverter mt./min.Vitesse variable par inverseur m/1'

. : . from 1 to 9 mt
Velocidad variable con inverter m./1"/ Perynupyemas nHepTepoM CKOPOCTb M/MUH

Potenza motore ogni 2 testate di laminazione / Motor power: every 2 lamination heads / Puissance moteur: sur 2 tétes de laminage

. ) 2,2 Kw
Potencia motor: para 2 cabezas de laminado / YCT. MOLHOCTb: Kaxable 2 rON0BKU-NAMUHATOPBI KBT

% linea pizza -+ Pizza Line w Ligne de pizza ~~ Linea de pizza = Pizza Line

2000 2100

700

‘ 700
2000

700
4700

Creative Studio Sl - Veggiano - Pd 01 2009

1320
910
580
0
[
2000

W1 Dispositivo controllo entrata e uscita pasta dai cilindri di laminazione con foto- EJ
cellule. Lettura apertura cilindri con display digitale. Regolazione velocita dei cilindri di
S Caratteristiche Tecniche / Technical features / Caractéristiques techniques / Datos tecnicos / TeXHUYeCKME XapaKTepUCTUKN
= Control unit with photocells for dough inlet and outlet from laminating cylinders.
Cylinders gap to be read through digital display. Adjustable speed for laminating cylinders Diametro cilindri di laminazione / Lamination cylinder diameter mm 810123
R U Dispositif de controle par photocellules entrée et sortie du paton venant des Diamétre cylindres de laminage / Diametro de los cilindros / ZluameTp Banos Mm
cylindres de laminage. Lecture écartement cylindres par écran numérique.
Réglage vitesse des cylindres de laminage Larghezza tappeto / Conveyor belt width mm 700 mm
2 Dispositivo de control por fotocélulas entrada y salida de la pasta que viene de los Largeur tapis / Anchura de las lonas / LLIMPUHa TPAHCMOPTEPHOW NIeHTbI
ulmdrosl L2 Iamlr?ado. Lectura. gpertura C|I|nd.ros Ul Potenza motore / Motor power / Puissance moteur / Potencia motor / YCT. MOLWHOCTb KBT 5 Kw
Regulacion velocidad de los cilindros de laminado
"E2 Y3en KOHTpons C ¢oTo3NeMeHTaMM Ha BXOoAe W BbIxone Produzione su una fila / Production on one row / Production 1 rangée 1500 nes/h - = . .
rONOBOK-NaMWHATOPOB. MHAMKALMA  pacKpeliTUA BaloOB  Ha Produccion sobre 1 hilera/ TpOM3BOAUTENBHOCTb B OAMH PAA, WITYK/4ac P nn Laminazione multlpla
undposom aucnnee. Perynupyemas CKopocTb BpaLLEHWs BaloB - . -
) T E K N @ , | Produzione su due file / Production on two rows / Production 2 rangées 3000 pesth LR ngne de Iamlnage mu"“ple
: Produccion sobre 2 hilleras / Mpon3BoaMTeNbHOCTL B ABA PAAA WTYK/Yac = L|'n ea de |aminad° ml:l |ti ple

= Multi lamination
wm Multi lamination

Tekno Stamap si riserva di apportare modifiche tecniche in qualsiasi momento e senza preawviso. - All data not binding. Tekno Stamap reserves the right to effect changes without prior notice.

MHbopMaLms He okoHuatensHas. dabpuka Tekno Stamap octasnseT 3a c060 NPaBo BHOCUTL M3MEHEHWA 63 MPeABAPUTENBHOTO NPEAYNPEXAEHNS.
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s Laminazione palline di pasta per ottenere basi per la pizza e pane rotondo L : : Itiol
i Lamination of small balls of dough to obtain pizza and round bread bases : 1 aI'I'II!‘IaZIOI‘.Ie rrru tlp.a
¥ Laminage de boules de pate pour obtenir des fonds de pizza et de pain -~ Multi Lamination Line

~~ Laminado de bolas de mesa para obtener fondos de piza o pan : 1 Ligne de laminage multiple
=~ JlaMnmHauma WapnKOB TecTa A1 NONYyYeHUs 3aroTOBOK ANA MULLLLbI - —Linea de laminado multiple

~Multi Lamination Line

W 1 Grande varieta di prodotti: piadina, pizza e pane arabo
== Wide range of products

W 1 Grande variété de produits

T2 Gran variedad de productos

"= |[InpoKuii aCCOPTUMEHT BUA,OB U3AENNI
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~= Lectura apertura cilindros con visualisador digital. Regulacion velocidad de los cilindros

de laminado

P81 lHAMKALWA PacKpbITUSA BasoB Ha undpoBoM aucnnee. Perynupyemas
CKOPOCTb BpalLEHUs BasOB

"=~ Pantalla tactil para el control de la linea
"1 Touch-screen Afis KOHTPOS CKOPOCTU
TPaHCMOPTEPHOW SeHTbI

=~ Primer y segundo grupo de cabezas de laminado. Harinadores automaticos a velocidad variable.
"=2 [lepBas 1 BTOpas rpynna ros0BOK-1aMUHATOPOB.
ABTOMaTUYeCKne MyKOMOACHIMULUKA C PEryIMPYeEMO CKOPOCTbIO

% % Laminazione prodotti su 1 fila. Diametri massimi
2= Product lamination on one row: max. diameter of
R 1 Laminage du produit sur une seule rangée: diamé
% Laminado del producto sobre una Unica hilera: dia
"= JlammHaumsa B 1 pag. MakcumanbHbIN

W % Laminazione prodotti su 2 file. Diametri massimi 300 mm. Spessore pasta minimo ottenibile 0,3 mm

2= Product lamination on 2 rows. Max. diameter of the product 300 mm. Minimum dough thickness 0,3 mm

W 1 Laminage du produit sur 2 rangées : diamétre maximal du produit 300 mm. Epaisseur minimum pouvant étre
obtenue 0,3 mm

=% Laminado del producto sobre 2 hileras: diametro maxima del producto 300 mm. Espesor final minimo 0,3 mm
=2 [lamuHauma B 2 paga. MakcuManbHbl gnameTp 3arotoBku 300 MM. MUHUManbHas
TOoNUWMHA TecTa 0,3 Mm




